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BETRIEBSFUHRU

MILCHVIEHMANAGEMENT: Auch bei der Galtphasenfiitterung setzt Bernhard Wasem neue Akzente

Er kam von

Bernhard Wasem aus
Wattenwil BE zeigt dem
«Schweizer Bauer» seine
Strategien und Visionen
im modernen Milchvieh-
stall in Wattenwil BE.
Prizise Fiitterung verhilft
seinen Kiihen zu Hochst-
leistungen.

TOBIAS STRAHM

Im Jahr 2003 errichtete der Va-

ter von Bernhard Wasem aus
dem alten Anbindestall einen
Laufstall. «Wir hatten einen
Tandem-Melkstand, welcher
sehr gut funktionierte. Jedoch
mussten die Kiihe stets in der
Boxengasse warten, was zu Un-
ruhe in der Herde fiihrte», er-
lautert Bernhard Wasem. So er-
weiterte er im Jahr 2015 seinen
Stall schliesslich von 40 auf 70
Kuhpldtze. Nach Betriebsbesu-
chen in den Niederlanden war
fiir Wasem klar: «Jetzt muss
auch bei mir zuhause etwas ge-
hen.» So entschied er sich fiir
den Kauf eines Melkroboters
vom Typ Lely A4. Zudem wur-
de der Fiitterungsroboter Vector
sowie ein Entmistungsroboter
installiert. Anschliessend wurde
im Jahr 2023 ein zweiter Melk-
roboter installiert sowie die Bo-

«Wenn ich an friiher
zuriickdenke, als
ich noch mit Futter-
mischwagen arbei-
tete, nahm das Mi-
schen stets viel Zeit
ein.»

Bernhard Wasem

xenplatze erweitert. So konnen
nun um die 80 Kiihe gemolken
werden.

Gewonnene Freiheiten

Wenn er den Status quo jetzt
mit der Ausgangslage vor seinen
Investitionen vergleiche, gebe es
ihm viel mehr Freiraum. Wasem
arbeitet Teilzeit bei der Lan-
di Thun und ist so zeitlich viel
weniger gebunden. «Wenn ich
an frither zuriickdenke, als ich
noch mit Futtermischwagen ar-
beitete, nahm das Mischen stets
viel Zeit ein, ob Sonntag mor-
gens oder spatabends, es kam
immer irgendwie in die Quere.»
Zudem sei man fiir eine fixe Zeit

—
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Bernhard Wasem au
an Ort und Stelle gebunden. Der
Vector erledigt diese Arbeit stets
allein, nur etwa alle zwei bis
drei Tage miisse man ihm das
Grundfutter in die Mischkiiche
bringen. Zudem sei die stetige
frische Aufbereitung und Vor-
legung auf den Futtertisch ein
riesiger Verzehrsteigerer bei sei-
nen Holsteintieren. Ausserdem
werde das Erstellen individu-
eller Mischungen fiir Galtkiihe
und Kélber ebenso vom Roboter
iibernommen.

Galtfiitterung intensiviert

Bernhard Wasem ist studier-
ter Agronom und ist bis heute
als Futtermittelberater ttig.
Zusammen mit Eurofarm setzt
er auf eine von der Firma ent-
wickelte  Fiitterungsstrategie.
So unterscheide sich die Ration
der Galtkiihe kaum von der der
produzierenden Milchkiihe.
«Friiher erstellte ich ganz kon-
ventionell fiir die Galtkiihe eine
separate Ration aus Gras- und
Maissilage, welche ich mit Heu

und Stroh ausdiinnte, um den -

Energiegehalt zu senken und die
Struktur zu erhohen.» Jedoch
kam Wasem von dieser Praktik
ab und setzte fortan auf eine an-
dere Strategie. «<Nur beim Kraft-
futter reduziere ich in der ersten
Galtphase ein bisschen, Mine-
ralstoffe, Mais- und Grassilage
sowie Riibenschnitzel bleiben

Wattenwil BE bei seinen Kiihen und seinem Fiitterungsrobot

«Das Pansenmillieu
kann duch grosse
Rationsumstellungen
an die Wand gefahren
werden.»  pemhaa wasen

jedoch identisch mit der Mi-
schung der laktierenden Kiihe»,
so Wasem. Dies passe vollig-auf
seinen Betrieb. Er habe auch
wenig Probleme mit Ketose oder
Kalziummangel nach der Abkal-
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bung. Zudem helfe laut Wasem
die intensivierte Fiitterung wah-
rend der Galtphase der Kuh, um
erfolgreich in die Laktation zu
starten.

Pansen-pH erhalten

Die Grundidee dieser Stra-
tegie ist laut Wasem der Erhalt
der leistungsfahigen Pansenflo-
ra. «Innerhalb von drei Tagen
kann das Pansenmillien durch
grosse Rationsumstellungen an
die Wand gefahren werden.» Um
dies zu vermeiden, solle die er-
hohte Futteraufnahme durch die

er. (Bild: Tobias Strahm)

gewissen Praktiken ab

energiereiche Mischung helfen.
Die Kiihe wiirden so nach dem
Trockenstellen nicht «den Appe-
tit verlieren», sondern die Futter-
aufnahme wie in der Laktation
fortsetzen. So konnte bei der
letzten Wagung ein Fett/Eiweiss
Gehalt von 8,53 Prozent bei
einer durchschnittlichen Milch-
leistung von rund 11000 Kilo je
Laktation erzielt werden. Wasem
betont: «Fiir mich und meinen
Betrieb ist die High-input-Strate-
gie die richtige.» Wenn man von
etwas liberzeugt sei, solle man es
durchziehen.

STALL: «FLEISSIGSTER MITARBEITER»

Bernhard Wasem sieht bei der
Investition in einen automati-
‘sierten Milchviehstall diverse
Vorteile. «Bei der Investition in
einen Melkroboter darf nicht
vergessen gehen, dass man sich
nicht nur reine Melktechnik
kauft. Man investiert ebenso in
die Brunsterkennung, Wieder-
kauaktivitat-Priifung - sowie = in
eine  Dateniiberwachungssoft-
ware.» Wenn man diese Kompo-
nenten alle zusétzlich einkaufen
muss, kommt ein grosser Betrag
zusammen. Dies bestatigt auch
Jeremias Salzmann von Lely.
«Bei der Planung einer neuen,
grossen Investition muss im-
mer das Gesamtbild betrachtet

werden.» Salzmann weiter: «In
vielen Fallen planen unsere
Kunden anfénglich mit einem
Melkstand, doch nach Abwé-
gen aller Kosten lohnt es sich in
vielen Fallen, auf.die Automa-
tisierung zu setzen.» Betriebs-
leiter Wasem ergénzt: «Meinen
gewonnenen Freiraum durch
die Automatisation mochte ich
nicht mehr hergeben.» Er moch-
te seine kostbare Zeit nicht fiirs
Futterzuschieben und Misten
mit Schaufel hergeben.' Zudem
wiirden die Roboter stets genau
gleich prézise arbeiten, egal, zu
welcher Tages- oder Jahreszeit.
Dies sei ein wichtiger Faktor,
dass er die Milchleistung bei

‘rund 11000 Kilo halten kann.

«Wenn mein Vater oder ich
frither die Mischungen selbst
gemacht haben, gab es stets Dif-
ferenzen», die menschliche Feh-
lerquote falle so komplett weg.
Jeremias Salzmann von Lely
ergdnzt: «Die Fiitterungsroboter
sind jedoch nicht nur fiir Betrie-
be mit Hochleistungsstrategien.
Wir haben auch Kunden, die
einen 6000-Kilo-Schnitt haben
und ein Low-input-System fah-
ren. Der Vector steigert in die-
sem System den Raufutterver-
zehr jedoch enorm.» So wiirden
sich auch bei Weide- und Heu-
betrieben die Investitionen in
vielen Féllen auszahlen. ¢st




