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Eigenes Futter optimal
in Milch umsetzen

Neues aus dem
DLG-Forum

Spitzenbetriebe
Milcherzeugung

Steigende Kraftfutterpreise und schwankende Grobfutterqualititen stellen Milchkuhbetriebe immer
wieder vor Herausforderungen. Seit Beginn des Krieges in der Ukraine wird die Frage, wie Kraftfutter
eingespart werden kann, immer dringender. Das betriebseigene Futter sollte also optimal in Milch
umgesetzt werden. Doch welche Kennwerte geben Auskunft dariiber, wie gut dies gelingt und wie
exakt die Datengrundlage ist? Bei der 19. Konferenz der DLG-Spitzenbetriebe Milcherzeugung wur-
den diese und weitere Fragen diskutiert.

Jennifer Brand| und Stefan Beckmann, Bayerische Landesanstalt fir Landwirtschaft, Grub

Damit der Pansen optimal funktionie-
ren kann und sein pH-Wert im optima-
len Bereich liegt, missen Wiederkauer ei-
ne erhebliche Menge an Struktur-Kohlen-
hydraten in Form von Grobfutter aufneh-
men. Sind diese zu gering oder wird zu viel
Kraftfutter (pansenabbaubare Kohlenhyd-
rate) verfiittert, endet das hdufig in einer
Azidose (Pansenlbersduerung). Dadurch
verursachte Stérungen sind vielfaltig und
werden z.B. an den Klauen sichtbar. In der
Rationsberechnung kann einer Azidose
durch mindestens 28 % aNDF,, aus dem
Grobfutter und maximal 25 % pansenab-
baubare Kohlenhydrate in der Trocken-
masse (TM) der Gesamtration vorgebeugt
werden. Lauft der Pansen ,rund”, so liefert
sein Mikrobenprotein 65 bis 75 % des Ta-
ges-nXP-Bedarfs.

Die Qualitidt des Grund-
futters entscheidet

Die Kunst besteht darin, die physiolo-
gischen Anspriiche der Kuh trotz unter-
schiedlicher regionaler und betrieblicher
Gegebenheiten zu erfiillen. Die Grobfut-
terqualitét ist dabei ein entscheidender
Faktor: Gewlinscht sind eine hohe Ener-
gie- und Inhaltsstoffdichte sowie eine gu-
te Schmackhaftigkeit (TM-Aufnahme), die
mithilfe des Garsduremusters beurteilt
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Die Grobfutterqualitit ist der entscheidende Faktor. Die Milchleistung aus dem

Grobfutter

sollte bei mindestens 4.000, besser 5.000 kg liegen.

werden kann. Wesentlich fiir die Einsatz-
menge an Grobfutter sind meist die be-
triebliche Flichenausstattung, Fruchtfol-
ge und das Ertragsniveau. Reicht die eige-
ne Futtergrundlage nicht aus, muss Fut-
ter zugekauft werden, meist in Form von
Kraftfutter, obwohl die Kosten fir 10 MJ
NEL oder 100 g Rohprotein deutlich hoher
liegen als im Grobfutter. Auch Saftfutter,
wie z.B. Biertreber oder Pressschnitzel,
kommen hier hdufig zum Einsatz. Flachen-
knappe Betriebe werden oft von der Nahr-
stoff-/Stoffstrombilanz im Futterzukauf
begrenzt, weshalb es fiir sie noch wichti-
ger ist, aus dem vorhandenen Grobfutter
s0 viel Milch wie moglich zu ermelken.

Sehen wir uns nun die Betriebszweig-
auswertung Milch (BZA) und Fiitterung ei-
nes bayerischen Milchkuhbetriebs an. Die-

ser nimmt seit vielen Jahren an der BZA
sowie am Forum der DLG-Spitzenbetriebe
Milcherzeugung teil und hat eine Flachen-
ausstattung von 54,5 ha: 36,4 ha Acker
(15,8 ha Silomais, 7,1 ha Kleegras, 7,1 ha
Weizen, 6,4 ha Gerste) sowie 17,8 ha Dau-
ergriinland (6 Schnitte). Im Wirtschafts-
jahr 2020/2021 wurden 107 GVE gehalten,
davon 66 Milchkiihe, Rasse Fleckvieh. Die
Leistung betragt 9.316 kg Milch/Kuh/Jahr
bei 4,21 % Fett und 3,62 % Eiweif}, was
9.689 kg ECM entspricht.

Welche Kennwerte konnen
ein Verbesserungspotenzial
aufdecken?

In Tabelle 1 sind die wichtigsten Kenn-
werte der BZA dargestellt, die ein Verbes-
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serungspotenzial in der Fltterung auf-
decken konnen. Dabei sind die Daten des
bayerischen Betriebes dem Mittelwert der
DLG-Spitzenbetriebe Milcherzeugung ge-
geniibergestellt. In Klammern ist zudem
pro Kennwert die Spannweite der Spit-
zenbetriebe ersichtlich, wobei jeweils 5 %
der extremen Werte oben und unten ab-
geschnitten wurden. Fir die Betriebsspal-
te ,neu” wurden die Fiitterungsdaten des
Betriebes genauer erfasst. Naheres hierzu
folgt im Abschnitt ,Vorschlage zur Verbes-
serung der Datengenauigkeit in der BZA",
e Der Kraftfuttereinsatz sollte maximal
250 g Kraftfutter der Energiestufe 3/kg
ECM betragen. Zur Vergleichbarkeit wird
das verfutterte Kraftfutter ebenfalls
auf 6,7 MJ NEL/kg und die Milchmenge
in energiekorrigierte Milch (= ECM) mit
4 % Fett und 3,4 % Eiweifs umgerech-
net. Der Kraftfuttereinsatz des Beispiel-
betriebes liegt mit 204 g Kraftfutter
der Energiestufe 3/kg ECM deutlich un-
ter dem Mittel der DLG-Spitzenbetriebe
von 280 g/kg ECM. Er gehdrt damit zu
den 5 % Betrieben mit dem niedrigsten
Kraftfuttereinsatz.
Der Grobfutteranteil sollte in der mitt-
leren Ration aller Laktierenden mindes-
tens 66 % der TM betragen. In der BZA
ist hier auch die Fltterung der Trocken-
steher enthalten, daher sollte er sogar
noch hoher liegen. Der Beispielbetrieb
erreicht 70 %.

» Die Grobfutterleistung sollte bei min-
destens 4.000, besser 5.000 kg der tat-
sachlichen Milchleistung liegen. Sie ist
die Differenz zwischen der erzeugten
Milchmenge in ECM und der aus dem

Beladeprogramm auswaehlen
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Futterrest Altme

Kraftfutter (und ggf. Saftfutter) nach
Energie rechnerisch erzeugbaren Milch-
menge. Die DLG-Spitzenbetriebe ha-
ben in diesem Jahr eine Grobfutterleis-
tung von 3.677 kg ECM/Kuh und verfeh-
len den Zielwert deutlich. Aufgrund des
geringen Kraftfuttereinsatzes und ho-
hen Grobfutteranteils erreicht der Bei-
spielbetrieb eine Grobfutterleistung von
4.844 kg ECM und damit den Zielwert.

Werden die ZielgréfRen der genannten
Kennwerte eingehalten, fiihrt das zu einer
Begrenzung der verfiitterten Kraftfutter-

» Man muss den Mut haben,

den Kiihen eine hohe Grob-

futteraufnahme und -leistung
auch zuzutrauen! «

menge und geringeren Gesamtfutterkos-
ten. Gleichzeitig werden Preissteigerun-
gen beim Kraftfutter abgepuffert und der

YeaFi’
q{) BT

Im Mischwagen kénnen verschiedene Rationen hinterlegt werden, auch der Futterrest.

Fotos: LfL

Nahrstoffinput in den Betrieb reduziert.
Die Spannbreite bei den DLG-Spitzenbe-
trieben ist jedoch enorm! Der Beispielbe-
trieb gehort in diesem Jahr zu den 5 % mit
den niedrigsten Futterkosten. Daher stellt
sich die Frage:

Mit welchen Stellschrauben schafft es
der bayerische Betrieb, die Kennwerte po-
sitiv zu beeinflussen und so wenig Kraft-
futter einzusetzen?

e Langere Kontrakte durch genaue Kennt-
nis der verbrauchten Mengen (FMW)
e Gute Grobfutterqualitaten:

e Rohproteingehalt: Erhdhung durch
Anbau von Kleegras (Protein von den
eigenen Flachen); geringer Proteinab-
bau durch Optimierung der Silierung

e Untersuchung des Garsauremusters in
jeder Silage (Schmackhaftigkeit, TM-
Aufnahme!) ,

o Silagemanagement: Erntezeitpunkt,
Siliermitteleinsatz, Silageabdeckung,
Mindestsilierdauer

e Kraftfutterzuteilung: Kraftfuttergaben
zu Beginn der Laktation! Der Betrieb

Fur Feinschmecker!

Rinder haben Leiber YeaFi® BT zum Fressen gern, sind fitter,
vitaler und produktiver.

| Die einzigartige Kombi aus Bierhefe & Biertreber
| unterstitzt effektivden Pansen und Darm,

| entlastet den Stoffwechsel und

| verbessert die Milchqualitat.

Weitere Informationen tUber Leiber YeaFi® BT erhalten
Sie unter leibergmbh.de - sprechen Sie uns gerne an!

@Leiber

Excellence in Yeast

Wir praktizieren seit 1954 Upcycling auf
Weltmarktniveau und behalten Umwelt
,/und Klima im Blick.

Leiber GmbH | HafenstraBe 24 | 49565 Bramsche
info@leibergmbh.de | leibergmbh.de
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kénnte. Der lickenlose Datenfluss vom Si-
lo bis in den Trog ermdglicht unter ande-
rem auch die Nutzung dieser Daten fir die

Tab. 1: Vergleich BZA-Ergebnisse 2020/2021 des bayerischen Betriebs mit
dem Durchschnitt der DLG-Spitzenbetriebe

BY Betrieb @ DLG Spitze BZA.
Kennwert Einheit alt neu (90 % zwischen)

) . ; 105 In Tabelle 2 sind die Jahres-Futtermen-
Normenengicbedarfsdackung 5 . 101 101 (97-114) gen des Betriebes in FM dargestellt, wel-
Gesamt-TM-Aufnahme kg TM/Kuh/Tag | 23,3 | 19,4 - che in die BZA 2020/2021 eingingen. Die

: : Daten in der linken Spalte sind das Er-
Energiedichte im Grobfutter MJ NEL/kg TM 6,3 6,7 (5,96L26,6) gebnis der bisherigen ,BZA-Futterung®.

. — Die rechte Spalte weist die vom Futter-
Kraftfuttereinsatz g FM EllI/kg ECM 195 204 (208-356) ° mischwagen aufgezeichneten Mengen aus.

_ 64 Die groften Unterschiede sind rot hervor-
Grobfutteranteil Ration % TM/Kuh 75 70 (53-74) gehoben. )

. 3.677

Grobfutterleistung kg ECM/Kuh 4.819 | 4.732 (1.670-5.610) Die Wiegung und Aufzeichnung der vor-

74 gelegten Futterkomponenten ermdglicht

Summe Futterkosten ct/kg ECM 18,7 | 16,4 (16,6-25.7) es, die im Auswertungsjahr verfiitterten

83 Mengen nachtraglich zusammenzuzdhlen.

davon Kraftfutter ct/kg ECM 73 | 61 (6.9-12,5) Da nicht verfiitterte Futterreste ebenfalls

vom Betrieb erfasst werden, errechnet
sich die gefressene Menge aus vorgeleg-
ter Menge abziiglich Futterrest (neu). Wer-
den jedoch die Futtermengen im Betrieb
an keiner Stelle gewogen, so erfolgt die

Tab. 2: Futtermengen in kg FM im Zeitraum 01.07.2020 bis 30.06.2021

Futterkomponente (kg FM/Jahr) Standard (alt) Futtermischwagen (neu) Datenerfassung lber folgenden Weg (alt):

Maissilage 867.900 620.744 » Futterzukauf plus/minus Bestandsver-

Grassilage 818.700 529.306 dnderung

Stroh, Weizen 16.800 37.024 » Schiatzung der Hektarertrage des eigen-

Stroh, Gerste 11.782 erzeugten Futters nach allen Verlusten

Pressschnitzelsilage 98.480 28194 (= gefressene Menge) plus/minus Be-

Rapsextraktionsschrot 51.246 57.347 standsverdnderung

Maistrockenschlempe 36.874 36.657

Getreideschrot 34.388 34791 Bei beiden Vorgehensweisen (alt und

Kornermal; — 13.034 B3 neu) erfolgt eine grobe Plausibilisierung

Mehsiesui “'_tzhe — 314 | 000000 o durch die Gegeniiberstellung von aufge-
;Utie_r aF /tlllef St? ZE/N'\'mFu 2699 e nommener Futterenergie und Normener-
rotein-Futterfett-Erganzer | e LA giebedarf des Rinderbestandes fir Erhal-

futtert eine Voll-TMR mit zwei Leis-
tungsgruppen eingestellt auf 36 kg und
26 kg Milchleistung je Kuh und Tag. Die
Umstellung erfolgt nach Milchleistung
(Gruppenaufteilung 60:40).

Tausendfach
KoShA pewihrte
Futterlagertechnik

Gesunde, atmungsaktive und auslaufsichere
Futtermittellagerung in flexiblen Silos,

Silos fiir
Innen und
Aufien von

0,71t his °

19,8tin
allen Aus-
fithrungen
direkt vom
Hersteller

www.flexsabo.de

Flexsabo Silo- und Anlagenbau GmbH
Alte RomerstraBe 3 - 74706 Osterburken

Tel. 06291/66166 - Fax 66168

Wiegen, aufzeichnen, priifen

Die Unterschiede zwischen den Spal-
ten ,alt” und ,neu” in Tabelle 1 machen die
Wichtigkeit des Wiegens und einer genau-
en Datenerfassung im Bereich Futter und
Fltterung deutlich: nur so sind produkti-
onstechnische Kennwerte wie Kraftfutter-
einsatz, Grobfutteranteil und Grobfutter-
leistung real und aussagekraftig! Nachfol-
gend wird die unterschiedliche Datener-
fassung der Spalten ,alt” und ,neu” ndher
erlautert.

1. Wiegetechnik nutzen

Der Betrieb nimmt am vom BMEL gefor-
derten Experimentierfeld ,DigiMilch® im
Demonstrationsprojekt 3 ,Futterungsma-
nagement” teil. Hier wird auf Praxisbetrie-
ben untersucht, welchen Nutzen der Ein-
satz von digitalen Technologien fir klein-
bauerliche, familiengefiihrte Betriebe hat
und was technisch noch verbessert werden

tung und Leistung.

2. Futterverluste vom Feld bis zur Kuh
beriicksichtigen

Der wesentliche Vorteil der Wiegung
per Futtermischwagen ist, dass ein Grof-
teil der Futterverluste vom Feld bis zum
Tier bereits berlicksichtigt ist (z.B. Trans-
port- und Silierverluste, Abraum). Diese
kénnen bis zu 30 % TM betragen. Es ms-
sen also nur noch die Verluste, die im Trog
entstehen (Futter, das auf der Liegefldche
oder im Giillekanal landet), und der Fut-
terrest abgezogen werden (vgl. Abbildung
bzw. DLG-Merkblatt 416). Erfolgt keiner-
lei Grobfutterwiegung im Betrieb, muss
die ,gefressene” Menge geschatzt werden,
was sehr schwierig ist, da die Verlusthéhe
stark schwankt.

Wie Tabelle 2 zeigt, ist die Gefahr grofs,
dass die Erntemengen zu hoch bzw. die
Verluste zu niedrig angesetzt werden. Wird
gleichzeitig der Energiegehalt im Grobfut-
ter unterschatzt (siehe Tabelle 3), kann
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Abbildung: TM-Verluste vom Feld bis zur Kuh
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(Quelle: Darstellung nach Dorfner, IBA, 2013, Datengrundlage: Kéhler et al. 2014)

Tab. 3: Unterschiede in der Erfassung der Futtermittelproduktion

(Menge und Qualitét)

Maissilage Grassilage
alt neu alt neu
produziert gefressen! FM dt/ha 550 393 300 217
™ % 33 34 35 41
Energie MJ NEL/kg TM 6,5 6,9 6,1 6,6
XP g/kg TM 84 67 180 192

dies zu einer identischen Normenergiebe-
darfsdeckung flihren (hier 101 %, siehe Ta-
belle 1).

3. Futteruntersuchungsergebnisse erfassen

Bisher wurden die Frischmasse-(FM-)
Mengen betrachtet. Fur die BZA reicht
das aber nicht aus: Zusatzlich werden TM-
, Energie- und Rohproteingehalte bendtigt.
Wie Tabelle 3 am Beispiel der betriebsei-
genen Mais- und Grassilage zeigt, unter-

scheiden sich die angenommenen Werte
(alt) deutlich von den tatsachlichen Unter-
suchungsergebnissen (neu). Durchschnitt-
lich enthielten alle Grassilage-Schnitte
des Betriebes im Auswertungszeitraum
6,6 MJ NEL statt der angenommenen 6,1
MJ NEL je kg TM und waren deutlich tro-
ckener. Es ist daher notig, die Inhaltsstof-
fe aller eingesetzten Futtermittel zu pri-
fen, denn die Daten beeinflussen sowohl
die Gesamt-TM-Aufnahme pro Kuh und Tag
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.

(= inkL. Trockenstehzeit!) als auch die Ener-
giedichte im Grobfutter (Tabelle 1).

Fazit

Leider fehlt der BZA im Fitterungsbe-
reich bisher eine ausreichende Datenge-
nauigkeit beim Grobfutter (Mengen und
Nahrstoffgehalte). In diesem Fall ist es
besser, nur bis zu den Hektarkosten zu
rechnen. Die genaue Erfassung der bei der
Kuh angekommenen Futtermenge kann
durch die Waage des Mischwagens und La-
boranalysen deutlich verbessert werden.

Jeder Milchkuhbetrieb braucht die Oko-
nomie und die Produktionstechnik, um sei-
ne Reserven sichtbar zu machen und zu
nutzen. Die BZA bietet eine Hilfestellung
bei der Suche nach Optimierungspotenzial.

Um Futterkosten zu senken, lautet die
Empfehlung der zukiinftigen Betriebsleite-
rin: ,Man muss den Mut haben, den Kiihen
eine hohe Grobfutteraufnahme und -leis-
tung auch zuzutrauen!® <<

Jennifer Brandl

Stefan Beckmann y
Bayerische Landesanstalt fur
Landwirtschaft (LfL)

Institut fur Tiererndhrung und
Futterwirtschaft, Grub
jennifer.brandl@Ifl.bayern.de
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Smartamine® & MetaSmart®

MEHR ALS MILCH

Alle Kiihe brauchen Methionin!

Umfangreiche Universitdtsversuche und die Praxis zeigen, was die
Balancierung von Rationen mit Smartamine® M und MetaSmart® bringt:
- Mehr Milch, mehr Protein, mehr Fett.

- Weniger Stoffwechselstsrungen in der Transitphase.

- Mehr zeitnahe Besamungen und geringeren embryonalen Frithtod.

Auf die wirtschaftlichste Art und Weise.
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